Soluciones para la Industria de Metales Primarios

La reestructuracion del mercado, el re-alineamiento y la sobre-oferta son retos comunes para los productores de metal, asi como los
estrictos requerimientos para formulacion y control del proceso. Con Microsoft Dynamics™ AX para Industrias de Proceso, la
compafias productoras de metales obtienen las herramientas necesarias para optimizar las demandas ciclicas de produccion,

mejorar las eficiencias de la cadena de suministro y crear una ventaja competitiva enfocandose en el servicio al cliente.
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El rastreo de Batches presenta un reto para los productores de
rodamientos ferrosos y con dibujo y materiales metal. Microsoft Dynamics AX para Industria de Proceso le
permite capturar los atributos y resultados de las pruebas para
no ferrosos primarios y secundarios. cada batch y ofrece una funcién de rastreo comprensiva de

ubicaciones de batches.




Funciones Vision General

Administre entradas y salidas ilimitadas en las especificaciones del proceso definiendo los re-
cursos de produccion incluyendo ingredientes, maquinas, horas, servicios y variables de
aseguramiento de calidad.

Rastreo y manejo del inventario utilizando simultdneamente dos UM sin conversion directa,
como de libras a cajas. Ingreso de volumenes de productos y pesos basados en las
mediciones reales mas que una conversiéon de UM. Captura y uso de peso tal como se
produjo (seguimiento de UM doble) para asegurar una admon. del costo y del inventario.

Defina y mantenga un nimero ilimitado de atributos cualitativos y cuantitativos en el producto
y a nivel de lote. Ajuste automaticamente las férmulas basados en la las caracteristicas de
las entradas de materiales para asegurar una calidad consistente de los productos finales.

Seguimiento y analisis de costos de co-productos y sub-productos, comparacion de costos y
beneficios de venderlos o disponerlos. Asignar sus valores a los productos adecuados

Produccion contra ciertos tamafios de batch para el consumo completo de cada batch.
Mantenga en el inventario los productos mas requeridos. Facilite la coherencia y seguimiento
en los mdltiples niveles de produccién.

Definicion de rendimiento estandar usando formulas rastreo y reporte del rendimiento real
contra esos estandares para identificar oportunamente las condiciones fuera de rango,
aislando las causas y tomando las acciones correctivas.

Tiempos mas cortos para "RFQs” y reducir el riesgo al agilizar cotizaciones y estimaciones.

Ajuste rapido a la mezcla de productos para responder a cambios de la demanda. Estimacion
del impacto de diferentes escenarios de ventas usando simulaciones. Programacion de
multiples tipos de empaques en una sola corrida de produccion considerando productos
recurrentes o retrabajos al programar. Capacidad finita e infinita y programacion de materiales,
programacion detallada hacia adelante y hacia atras, a nivel de horas y minutos o por dia.

Definiciéon de mdltiples dimensiones del inventario comprendiendo sus practicas de almacena-
miento, incluyendo codigos de empaque, variaciones al articulo principal, admén. de lotes y
del inventario. Andlisis global de “donde-usado”, con formulas alternas y rastreo de recetas.

Monitoreo del inventario usando unidades de medida duales para manejar el peso total, asi
como las unidades de empaque. Seguimiento al Pedido con actualizacion en tiempo real de
produccion y requerimientos de capacidad y simbolos gréficos para cada nivel de la formula.

Conocimiento del estado correcto del inventario para un articulo especifico, incluyendo las
designaciones de pruebas de QC, rechazo y degradacion de productos. Admon. de productos
con cuarentena a través de los procesos de QC y seguimiento de liberaciones.

Analisis y monitoreo de los costos de produccion y los requerimientos para cada componente
de un pedido utilizando representaciones gréficas de férmulas y recetas de mdltiples niveles.

Utilizacion del inventario en la secuencia 6ptima, usando administracion de “ Mejor Consumir
Antes de”. Utilizacién de célculo del FEFO o FIFO en el surtido de articulos del inventario

Acelere y simplifique el cumplimiento con los requerimientos de las agencias reguladoras
como la OSHA (U.S. Occupational Safety and Health Administration)

Comparta informacién con los empleados via Internet para mantener niveles de produc- cién
altos y entregas a tiempo. Permita que los clientes ordenen en sus U/Ms preferidas, visi-
bilidad de la disponibilidad de productos, entregas, precios y méas a los clientes y proveedores
a través del portal de la empresa.

Obtenga un ROI Positivo

Debido a que Microsoft Dynamics AX para Industrias de Proceso esta construido en las tecnologias probadas de los productos Microsoft, su
empresa puede aprovechar la inversion de Tecnologia de Informacién existente, como los sistemas de aplicaciones de Microsofte Office y de
Microsoft Windows Server™. Su compafiia también puede realizar un rapido retorno de su inversion. De acuerdo con un estudio de
investigacion de Nucleus Research, Inc. realizada en 2004, 75 % de los clientes participantes de Microsoft Dynamics AX (anteriormente
Microsoft Business Solutions—Axapta®) obtuvieron un ROI positivo dentro de un promedio de sélo 23 meses.*

*Nucleus Research, Inc. The Real ROI from Axapta. Research Note E116, Octubre del 2004.

Para Mayor informacion sobre Microsoft Dynamics AX para Industrias de Proceso, visite http://www.microsoft.com/dynamics/ax.
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